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随着大阳煤矿机械化水平不断提高，以及大阳

煤矿采区距离的不断拓展和新设备的投入使用，使

机电设备数量的不断增加。由于设备的不断增加，

从而导致了机电设备管理的压力以及日常使用、维

护的压力也随之相应的增加。目前大阳煤矿机电设

备管理工作，也面临着很大的压力。

一、规范操作人员的行为，正确操作设备

在实际工作中，由于多种原因的影响，特别是受

过去习惯性操作的影响。部分职工在操作机电设备

时不能够严格按照操作规程操作和使用设备，这样

的结果会导致机电设备的使用寿命和正常运转有所

下降。由于操作不规范，导致设备故障，从而影响正

常生产。不仅如此，操作人员的不规范操作，极有可

能发生机械事故。所以，必须规范操作人员的行为。

二、早发现、早“治疗”

在日常工作中，操作人员要在设备运转过程中，

能够提前发现设备运转出现的异常情况。例如设备

运转的声音、温度等异常情况。当出现这些异常情

况时，能处理的及时解决，处理不了的，要积极的与

检修人员反映，把有可能导致大的故障的隐患及时

处理掉，防止发生故障。这要求操作人员要有发现

问题的能力和责任心。不能对这些小的问题视而不

见，听而不闻，任凭故障的发生。

三、勤保养、重预防

对待机电设备，我们每个人都爱护它们，它们才

会更好的为我们的生产工作服务。特别是设备检修

人员，要做好每天的日常维护工作。定期进行维护，

进行保养，进行润滑。每天要对所负责的设备进行细

致的检查，是否有螺丝松动的现象，是否出现漏油，是

否缺油等等的日常检查。对发现的问题，必须进行处

理完善。保证设备不带病作业。通过检修人员的日

常维护，预防设备故障的发生或降低其发生率。

四、完善制度，用制度来保证设备的政策运转

在机电设备管理上坚持实行包机制，专门由检

修班对设备进行维护保养。并对所有设备进行了分

片分区管理，做到每一台设备都有人管。坚决做到

当班出现的机电设备隐患和故障必须当班解决处

理。如处理不好的，及时向下一班维修工交代清楚，
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摘 要：煤矿机电设备的完好状态，直接关系到安全生产工作能否正常运行，设备管理水平的高

低，是煤矿各项工作中的重要部分。但由于设备种类多、设备数量多等多方面因素影响，造成设备管

理难度较大。本文从几个方面谈谈个人看法，望能够为相关人员提供参考。
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并向队部值班汇报。加大设备管理考核力度，对不

负责的包机人员进行处罚，使包机人员能够严格按

照设备维护周期进行维护和润滑。

五、检修人员专业素质的提高

在实际工作中，检修人员的素质参差不齐。遇

到一些设备故障，有的检修人员专业素质能力不够，

不能够及时的解决问题和处理设备故障，从而导致

设备故障时间的延长。这就要求我们在工作中，要

加强检修人员解决处理问题的能力提高，在实际工

作中总结经验，在实际工作中学习和提高。只有提

高了专业技能水平，才能使实际工作中出现的问题

简单化，快捷化。降低设备故障影响时间。不仅如

此，检修人员不仅要能处理日常的问题，还要具备出

现较大设备故障时，分析查找原因和处理问题的能

力。因为越是复杂问题的出现，对机电设备影响时

间就越长。

六、机电设备管理人员的检查和督导

每周组织相关的设备管理人员，对井下设备进

行检查，对存在的不符合机电设备管理规定的，要求

限期整改和完善。这是对各设备使用队组的一种督

促和指导，使队组对设备的管理能够更加的细致和

完善。但同时，也要考虑到设备管理人员下井检查，

因为设备多，时间短，就有可能出现走马观花式的检

查，不能更进一步的发现使用队组在设备管理中存

在的更深层次的一些问题。机电设备管理人员应该

更加细致更加认真的检查发现存在的问题，并督促

指导使用队组进行整改。

七、要有物质保障

设备配件的供给，是设备管理的物质保障，也是

处理故障最后的一道保障。在实际工作中，现场设

备多，设备的各种部件更多。当设备出现故障，而又

需要更换部件的情况下，如果有库存的设备配件，问

题的处理就会相对的简单。但如果没有存现的库

存，可能就无法处理，导致设备故障时间的延长。

行校验，确保其灵敏好用。（3）严格

控制合成二气压力在指标之内。

应急措施：当合成二气压力超标时，要立即通知

合成岗位降低压力，如合成二气压力还在上涨，可手

动打开本岗位的弛放气贮罐的放空阀进行泄压，待

合成二气压力降至指标之内后再关闭弛放气贮罐的

放空阀。

1.11空气预热器漏风空气预热器漏风

风险分析：正常运行中如果空气预热器漏风，会

导致所漏空气与没有燃烧完全的可燃气混合到爆炸

浓度，从而造成爆炸事故发生。

预防措施：（1）密切关注二次风机出口空气压力

的变化情况，一般情况下送吹风气燃烧时二次风机

出口的空气压力会下降，停送吹风气时空气压力会

升高，如果相反，可以确定空气预热器漏风，要及时

采取措施。（2）如果因空气预热器漏风致使系统不能

满负荷运行的，要酌情减少回收台数，不得强行回

收，避免发生爆炸事故。

应急措施：如果因空气预热器漏风造成配风量

不足而导致烟气中可燃气体含量超标的，要按紧急

停炉的操作步骤进行停炉，然后经置换合格后对空

气预热器进行检修。

2 结语

综上所述，造成吹风气回收装置爆炸的因素是

多方面的，但只要弄清其发生爆炸的原因所在，并加

以预防及采取正确的处理方法，就一定能够把爆炸

的事故苗头消灭在萌芽状态，从而才能确保回收装

置的长周期安全稳定运行。

（上接第50页）
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