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0 引言

皮带机尾自移装置用于高产高效综采工作面顺

槽转载机与带式输送机机尾的快速推移和正确搭

接，满足工作面高进度、快推进的需求，同时该装置

具有自行前移功能，保证顺槽运输、转载的通畅及设

备的良好衔接。

1 主要组成及部件构成

（1）组合基架主要由浮动托辊、头端架、阀架、前

基架、左联接座、右联接座、左盖板、右盖板、后基架、

尼端架、刮煤板、滑架、200滚筒、630滚筒、左联接

架、右联接架、固定销、注油装置等组成。组合基架

与小车组装后，是转载机机头的主要支撑体，是完成

调高、调偏和自移功能的基础部件，全部滚筒均采用

稀油润滑，浮动机械密封，远程注油。

（2）小车主要由前车架、后车架、铰接架、桥架、

轮架、压板、车轮等组成。转载机机头与小车上的两

层铰接桥架用固定环联接，可满足转载机三个方向

的转动自由度，还可有效地解决转载机传动部的偏

重问题。将带式输送机的胶带饶过 630滚筒折返，

缺后用200湾简讲行压带，使用带平稳地在压板与前

车架的间踏中运行。小车的四个车轮骑在基架的轨

道上，可沿轨道前后移动，行程最大可达到2700mm。
（3）液控系统由4个调高立缸、2个侧移水平缸、

2个推移缸、2个千斤顶、共 10个液控 2个换向阀、4
个液控单向阀、2个液控双向锁、8个安全阀和高压

胶管等组成。以乳化液泵站作为动力源，供液压力

为 31.4MPa。4个调高立缸进液回路（升起基架）设

有液控单向阀和安全阀，以保证基架在升起后维持

所要求的状态稳定，而不致在自移装置的自重和转

载机机头重量作用下自行下落。两个侧移水平缸缸

体与滑架用压板联接，其活塞杆端通过销轴及滑块

ZY2700型自移装置在3308工作面的应用

（山西兰花科技创业股份有限公司伯方煤矿分公司）

摘 要：结合工作面实际，主要对3308工作面现使用的ZY2700皮带机自移机尾的结构和主要技

术内容进行了简述，对该装置在的实际应用效果进行了分析。
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与调高立缸相铰接，以实现机架侧向移动，进而带动

转载机机头与带式输送机自移机尾侧向移动，最大

侧移量200mm。推移缸安装在基架两侧，分别通过

4个 80mm销与小车、前基架相联，构成自移装置的

拉移系统，最大行程 2700mm。双缸推移，推力较

大，结构简单，便于维护。

2 ZY2700型自移装置操作程序

ZY2700型自移装置可完成自行拉移，胶带跑偏

调整及校正功能。其操作程序如下：

（1）基架自行拉移操作

①随着工作面输送机的推移前进，转载机随之

向前移动，与其相联的小车也一起按步距在基架轨

道上前移。②当采煤机完成一定截深后，小车也随

转载机前移一定距离，与小车联接在一起的推移缸

的活塞杆被逐渐压入缸体（行程≤2700mm），当小车

在轨道上运行到接近基架导轨的前端时，则应向前

移动自移装置。③操纵四个调高立缸的控制手柄，使

立缸收缩，提起滑架，使基架完全落于顺槽底板，完成

自移装置的推移准备工作。④操纵推移缸控制手柄，

使高压工作液进入缸体推动活塞杆伸出，由于推移缸

活塞杆和缸体分别与小车和基架相联，即可推动整体

基架前移。⑤当推移缸活塞杆完全伸出后，即完成基

架推移工作，这时即可进行调高以及调偏等操作。

（2）调整胶带跑偏的操作:当胶带向一侧跑偏

时，可操作相应的调高立缸或必要时尚需操作侧移

水平缸，把基架相应一侧抬高或校正，直到胶带恢复

到正常位置为止。

（3）浮动托辊高度的调整:由于顺槽底板的起

伏、皮带机和自移装置高度的配套不合适，所造成的

从皮带机末端机架到自移机尾间的过渡段皮带无支

承、支承高度不合适，导致皮带成形不好，原煤外

泄。在运行过程中皮带自移机尾的操作者，根据实

际情况可随时调整浮动托辊的高度，以适应皮带机

和自移装置的高度变化。

3 工作原理

通过调高液压缸对机身的高度及偏斜进行调

整。在滑撬中设有一个侧移液压缸，将其杆体和滑

撬连接在一起。再利用滑靴，将调高液压缸和活塞

杆两端相连接，使得机架顺利完成侧向行走。然后

转载机头和输送机自移机尾就会随着机架移动而进

行行走。最后整体机身随着液压缸的推移完成前

移。通过输送带将自移机尾滚筒和带式输送机衔接

在一起，建立一个封闭式运输系统。液压控制系统

包括节流阀、液控单向阀、四通阀。其中节流阀是用

来实现液压缸的推移工作，液控单向阀是用来控制

侧移液压缸的，而四通阀是用来控制调高液压缸。

转载机一行走小车一带式输送机自移机尾推移系统

就是由这个液压控制系统所组成。系统将工作面液

压站设成动力源，传递 31.4MPA的压力。液控单向

阀门设在调高液压缸回路上，并且机身升起以后可

维持正常所需的状态，防止自行下落情况的发生。

在此设置节流阀的作用在于保证推移整体机身时推

移速度能够得到控制。

4 ZY2700皮带机自移机尾优点

①避免绞车、人工牵引情况出现，或顶板破碎情

况下的危险因素；②此装置具备自行向前移动、转载

机推移方向的校正、皮带跑偏及调整功能，进而使得

顺槽皮带的运输、转载通畅，并且保证设备良好衔

接；③操作简便。液压控制方法的操作方便快捷，这

样不仅可有效减轻维修工作强度，而且可降低相应

的工作量；④推移速度加快后，生产时间及产出也得

到相应增加。 （下转第12页）
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照最大瓦斯浓度 0.4%计算，风排瓦斯量最大可达

10.3m3/min。可知，3307综放工作面回采期间采用

高位定向长钻孔、小高位抽采钻孔及采空区瓦斯结

合，工作面风排瓦斯能够处理工作面瓦斯涌出量的

最大值为16.7m3/min。

4 采取措施

4.1通风管理措施通风管理措施

（1）利用均压措施减少工作面漏风，优化风量配

备，使工作面风量、瓦斯排放能力及抽采能力相协调。

（2）加强两进风隅角顶板管理，及时退锚、断网，

确保顶板及时垮落，有效减少进风隅角向采空区漏

风，降低采空区瓦斯向工作面涌出。

（3）加强工作面中部回风口通风断面管理，对巷

道底鼓地段及时挑底清理，支架初撑力符合要求，顶

部要紧贴巷道顶板，支架处后溜不得有浮煤（矸），确

保工作面中部回风区域风流畅通。

（4）采用导风障引导风流解决工作面中部混合

风流区域内局部区域的瓦斯。

4.2抽采管理措施抽采管理措施

（1）确保 3307回风顺槽抽采系统运行正常，每

天对抽采管路进行巡查。

（2）加强 3307回风顺槽抽采情况检查，当检查

发现抽采浓度、流量、负压下降时，及时进行原因分

析，采取措施。

（3）优化 3307回风顺槽顶板小高位钻孔，通过

顶板裂隙作为通道来抽放工作面裂隙带及采空区冒

落带内的瓦斯。每排至少布置 3个钻孔，每排钻孔

之间压茬5m，抽采采空区瓦斯涌出。

（4）在 3307综放工作面中部支架后利用低负

压抽采系统进行插管抽放，根据情况及时调整抽

采位置。

4.3瓦斯检查管理措施瓦斯检查管理措施

每班安排一名瓦斯检查工，负责工作面瓦斯

检查，当发现区域内瓦斯异常时，要分析原因，采

取措施。

4.4进风隅角的封堵进风隅角的封堵

W型通风工作面的两个进风隅角是工作面的

主要漏风通道，漏风进入采空区后，会将采空区瓦斯

带入回采工作面，采用封堵墙（用煤袋充填、挡风筒

布等）的形式来隔绝采空区，减少采空区漏风。

5 结论

3307综放工作面中部混合风流区域受采空区

瓦斯涌出影响，通过采用均（轨道进风顺槽和胶带进

风顺槽均压）、抽（定向钻孔+小高位钻孔抽采）、封

（两进风隅角封堵）、超（中部混合风流区域支架超前

两侧支架）、导（中部混合风流区域设导风帘）等方法

结合，在此方案的应用下有效控制了中部混合风流

区域瓦斯浓度，并取得了显著效果。

5 结语

ZY2700自移机尾在工作面的应用，确保了综采

工作面整体设备的推移速度和生产的顺利进行。与

转载机相互配合，强度高，故障率低；满足了工作面

对综采工作面皮带机推进速度的要求；安全可靠性

强，为操作人员的安全提供给了保障，也提升了综采

工作面设备水平。
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