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摘 要：设备故障的发生发展过程都有其客观规律，研究故障规律对制定设备日常维护保养、

定期检修及更换、报废制度有着重要意义，对建立更加科学的设备管理制度是十分有利的。 
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设备管理是企业生产经营管理的基础工作，要搞好机械设备维护管理，使机械设备管理

制度化、规范化、科学化，使机械设备管理进入能够通过采取经济手段提高机械设备管理水

平，并走向良性循环轨道，必须从设备管理制度的制定入手，全面推开，通常设备管理制度

一般应按照设备的故障期（即使用年限及服务年限）来制定。 
 
一、早期故障期。设备在使用初期，由于材质、设计、制造、安装及调整等环节造成的

缺陷，或操作工人不习惯或尚未全部熟练掌握其性能等原因所造成的。此期间故障率较高，

但经过不断的调试和排除故障，加之相互配合件之间的磨合，使故障率较快地降下来，并逐

渐趋于稳定运转。这段时间虽然不长，但必须认真对待，否则影响新设备效能的正常发挥，

这个阶段通常就是我们指得磨合期，在磨合期内，设备的维护保养一般应按照设备说明书中

的要求，定小时、定天数（必要时，制定出运行时长）、定部位、定润滑周期及油量来制定

设备维护保养标准，操作者必须严格遵照执行，为后期设备能够提供稳定运行奠定基础。 
 
二、偶发故障期。这个期间的故障率降低到最低，且趋向常数，表示设备处于正常工作

状态。这段时间较长，是设备的最佳工作期。这时发生的故障是随机的，是偶然原因引起应

力增加，当应力超过设计规定的额定值时，就可能发生故障。在偶发故障期阶段，应根据设

备说明书及操作者对设备操作或磨合期的经验制定出此阶段的设备维护保养制度，通常应制

定设备的日常维护保养、定期检修及更换制度。 
 
日常维护保养：是指平日通过对设备的观测，发现问题及时处理问题，采取润滑等多种

形式使设备处于正常有效运行状态。 
 
定期检修：是指预防维修，也就是通过必要的修理或停工修理，将停机时间减少到最低

程度。主要包括两项基本活动：（1）周期性检查；（2）有计划地修复检查出来的设备性能劣

化。有效地防止设备性能劣化或降低设备故障的概率，按事先规定的计划所进行的维护活动。 
定期更换：通常这个过程我们通过设备出现事故的影响价值和事先更换该零部件的价值及影

响时间进行对比，也就是常提出的事故成本与预防成本，当事故成本远大于预防成本时，必

须制定出更换的周期，降低发生事故时的生产损失；当预防成本远大于事故成本时，就没有

必要对该零部件做出定期更换要求，可在设备损坏时及时更换即可。 
 

除以上在正常服务年限的设备外，在实际工作中，不排除有超过服务期限的设备也在为

生产提供服务，此时，尤其需引起注意的是，在设备的日常维护保养、定期检修方面应相应

缩短周期，以降低设备故障率。 



三、磨损故障期。这个时期的故障迅速上升，因为设备经过长期使用后，由于磨损和老

化，大部分零组部件将接近或达到固有寿命期，所以故障率较高。这也是机械设备全过程管

理的重要组成部分，机械设备在将要达到报废年限时，能耗高、故障率高、维修费用大，停

修时间长，影响工作进度，安全性能低下，给安全生产带来一定威胁。另外一些特种设备还

要产生年度检定等费用，所以对磨损故障期设备应适时报废、减产开支、提高效益。 
 
综上所述，分析故障规律是设备管理制度制定中必不可少的重要环节，同时从一定程度

上亦可推进企业设备管理精细化。 


