
 

浅述 XMZY1600-Ｏ压滤机式的常见故障和排除法 

崔建恒 

(山西兰花科技创业股份有限公司唐安煤矿分公司) 

     摘要:总结了XMZY1600-Ｏ压滤机在唐安煤矿洗煤厂运行过程中

出现的一些问题,剖析了导致发生故障的原因及处理方法。 
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一、引言 

压滤机被称为选煤厂洗水闭路循环中的把关设备，在选煤厂煤泥

处理中有着举足轻重的作用，压滤机运行效果的好坏，直接影响选煤

产品的质量，分选效率、洗水平衡、环境保护及经济效益。本文就唐

安煤矿XMZY1600-Ｏ压滤机运行过程中出现的一些故障经过故障处理,

原因分析，进行了简单的总结，以供在处理同类压滤机和使用时借鉴

和参考。 

二、该机的主要特点及影响工作出了效果的主要因素 

该机属箱式压滤机系列，采用机、电、液一体化的设计制造，能

够实现自动压紧、过滤、松开、拉板等过程，各个过程由电气柜控制，        

按可编程控制器设立的程序进行，中间孔入料。压滤机主要有机架部

分、过滤部分、自动拉板部分、电气部分和液压部分组成。影响本机

工作效果的主要因素有入料浓度、入料粒度、入料压力、压滤时间、

滤布材质等。 

三、常见的故障分类与处理 



根据压滤机的组成及特点，箱式压滤机的故障由电气故障、液压

系统故障、机械故障、过滤系统故障四部分。 

1、电气故障 

    该台压滤机是以可编程控制器（PLC）为核心，采用日本三菱可

编程控制器（PLC），并配以高品质的输入输出器件组成自动控制系统，

技术比较先进，但出现问题不容易处理，需定期除尘，检修线路。 

故障名称 原因分析 处理方法 

自动控制失灵 1、PLC 程序稳乱 

2、PLC 故障 

1、重新输入程序 

2、检修 PLC 

 

 

电机不转 

1、控制线路故障 

 

2、主线路电缆断开 

3、电机故障 

1、检查熔断器、接触器、

控制按钮、热继电器 

2、修复电缆并重新接线 

3、检查绝缘电阻是否下

降，线圈是否烧坏 

 

 

压力不自保 

1、电接点压力表接线

松动 

2、电接点压力表损坏

3、中间继电器损坏 

1、重新接线 

 

2、更换 

3、更换 

拉板小车限位

失效 

1、控制线路故障 

2、接近开关位置不当

3、限位开关损坏 

1、检修控制线路 

2、调整开关位置 

3、更换限位开关 



取拉板不正常 1、电磁阀线圈损坏 

2、压力继电器故障 

1、更换 

2、调整压力继电器压力 

压紧、松开不

动作 

1、控制线路故障 

2、电磁阀线圈烧坏 

1、检修线路 

2、更换电磁阀线圈 

2、液压系统常见故障及排除方法 

㈠在检修液压系统前，首先要保证压滤机正常的工作条件： 

①电机转向正确：应为顺时针方向。②油位达到使用要求： 

油位应在油箱容积的 90%高度左右。③电控箱按相应动作按钮

时，PLC 有相应的输入和必要输出。④各种动作在 PLC 输出后，

相应的电磁阀得电并动作。⑤要保证电磁铁未被烧毁。 

   ㈡解决故障，从解决压力和流量入手。从系统压力表上观察

液压系统，如压力显示没有压力，则先解决“主油路”，应注意

以下几种方法： 

    ①听声音：听电机或油泵的声音是否正常，了解油路情况。

②看现象：察看故障现象、及压力表压力，从而了解故障产生的

基本原因。③摸元件：用手摸电机或电磁铁是否过热，粗略判断

故障部位。④换部件：将可疑的零、部件用新配件更换，以解决

问题。⑤五排除：引起事故的因素较多时，将它们分割起来，逐

项排除，最后确定事故位置。 

㈢总结如下： 

 



压滤机仅会出现以下动作问题 

①压紧、②松开、③取板、④拉板 

 

检查对应动作的条件是否具备 

（1） 保证电气部分已将应动作元件的电源送来。 

（2） 保证应动作的元件确已动作，没有被卡、烧毁等异常情况。 

                                                                       

观察系统压力表有无压力 

   无                        有                                         

检查主油路压力是否正常： 

① 将电控箱转到“手动”状态 

②仅按“启动油泵”钮 

③用改锥推高压 YV2、低压 YV1

电磁阀的故障检查钮，再观察

高、低压是否正常。           

    不正常                                 

①电磁阀推不动被卡住 

②溢流阀插件被卡 

③油泵出口到阀体被间接头

密封圈有损坏 

④油泵有问题(维修或换新) 

解决                  有问题

㈣液压元件常见故障及排除方法 

   问题出在分油路上： 

①压紧、松开问题则检查第二、

三块阀体上的元件。 

②取、拉板问题则检查第四块

阀体上的元件。 

再按表中所列，解决问题 

参考下表查找 



 

常 见 故 障 

 

液压 

元件 故障现象 检查方法 

 

产生原因

 

 

产生现象 

 

解决方法

 

 

 

溢流阀 

1、锥阀被卡 

 

 

2、锥阀磨损 

 

 

3、阀芯摩损 

1、锥阀不易取出

或取出后发现异

物 

2、斜面不光滑或

出现压痕、台阶

等 

3、斜面不光滑或

出现拉伤 

1、油脏 

  

 

2、日久磨

损 

 

3、日久磨

损 

1、系统无压

力 

 

2、系统压力

降低，再调整

也不能提高 

3、同 2 

1、拆开清

洗 

 

2、换新 

 

 

3、换新 

 

 

 

 

电 磁 换

向阀 

1、阀芯被卡 

 

 

 

2、线圈被烧 

 

 

3、阀芯磨损 

1、用改锥推电磁

阀两端中心处的

故障检查钮，用

力推不动。 

2、用改锥靠近电

磁铁，感觉没有

吸力 

3、阀芯表面不光

滑或出现拉伤 

1、油脏 

 

 

 

2、过热 

 

 

3、日久磨

损 

1、不能完成

相应动作 

 

 

2、没有相应

动作 

 

3、压力达不

到预定压力 

1、拆开清

洗 

 

 

2、换新 

 

 

3、换新 

 

液 控 单

向阀 

1、阀芯被卡 

 

 

2、锥阀磨损 

1、取出阀芯后发

现异物 

 

2、斜面不光滑或

出现压痕、台阶

等 

1、油脏 

 

 

2、日久磨

损 

1、系统不能

保压或降压

很快 

2、系统降压

很快 

1、拆开清

洗 

 

2、换新 

 

 

 

 

 

柱塞泵 

 

 

 

损坏 

 

在油泵出口接上

一个溢流阀和压

力表，调节溢流

阀压力，压力不

能调高 

 

 

 

日久磨损

1、系统压力

低 

2、压力波动

大 

3、流量不足、

发热、有噪音 

 

 

 

换新 

 

 

插件 

1、阀芯被卡 

 

 

2、密封圈坏 

1、用改锥推阀

芯，用力推不动；

或发现有异物 

2、密封圈边缘已

不完整，出现残

缺 

1、液压油

脏 

 

2、未装好

1、系统无压

力 

 

2、无高压或

流量不足 

1、拆开清

洗 

 

2、换新 

 

以上是液压系统中一些故障及处理方法,但在液压系统中由于



油质不良,不干净造成的故障占到液压故障的70%,因此液压油必须保

持干净,每半年必须过滤一次，每年必须更换一次。定期对液压元件

进行进行清洗，确保液压系统的正常运行。 

3、机械故障主要包括机加部分和自动拉板部分。机械部分常见

故障： 

故障名称 原因分析 处理方法 

 

 

取拉板小车运行   

不正常 

1、链条过度磨损 

2、机头、机尾链轮轴承

损坏 

3、链条下托轮磨损严重

4、液压马达损坏 

5、液压小车弹簧损坏 

1、更换链条 

2、更换轴承 

 

3、更换托轮 

4、更换液压马达 

5、更换弹簧 

  

左右取拉板不一致 

1、链条过松、过长 

2、左右小车错位 

1、调整或切除链条

2、调整小车位置，

使左右取拉板同步。

4、过滤系统故障 

故障名称 原因分析 处理方法 

 

 

卸 

料 

1、滤布损坏 

2、滤板变形 

3、滤布过脏 

4、滤板上下不垂直 

1、更换滤布 

2、更换滤板 

3、清洗滤布 

4、及时清洗滤布 



5、滤板左右倾斜 5、及时清洗滤布并检

查小车是否取拉板同

步 

 

 

 

滤饼不成形 

1、滤布老化 

2、煤泥水中有大于

0.5mm 颗粒比例过大 

 

3、絮凝剂（氯化铝与

聚丙烯酰胺）配比不

合理 

1、更换滤布 

2、检查系统中脱水筛

筛网是否破损，及时

更换 

3、选择调整絮凝剂品

种和用量 

    四、结语 

以上是XMZY1600-Ｏ压滤机在唐安煤矿洗煤厂使用过程中出现的

一些故障及原因分析。通过几次故障的出现及处理，对其进行了简单

的总结，以供在以后的生产过程中处理类似故障时进行借鉴和参考，

最大程度的缩短故障停机时间，确保压滤机的正常运行。 


